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1 安全要求

1.1 一般安全概要
了解下列安全性预防措施，以避免受伤，并防止损坏本产品或与本产品连接的任何产品。为避
免可能的危险，请务必按照规定使用本产品。

使用本产品时，您可能需要使用其他部件。有关这些部件的警告和注意事项，请阅读其他器件
手册的安全性部分。

1.2 安全术语和符号
本手册中的安全术语：

警告

警告性声明指出可能会造成人身伤害或危及生命安全的情况或操作。

注意

注意性声明指出可能导致本产品损坏或数据丢失的情况或操作。

产品上的安全术语：

• DANGER

表示您如果不进行此操作，可能会立即对您造成危害。

• WARNING

表示您如果不进行此操作，可能会对您造成潜在的危害。

• CAUTION

表示您如果不进行此操作，可能会对本产品或连接到本产品的其他设备造成损坏。

产品上的安全符号：

高电压 安全警告 保护性接地端 壳体接地端 测量接地端

1.3 电池舱使用要求

• 禁止在淋水或在腐蚀性环境下使用。

 | 安全要求 | 

版权所有©普源精电科技股份有限公司 BatHolder138 用户手册

1



• 禁止在超过使用环境范围的环境下使用。

• 电池舱不支持热插拔，安装和取下需要在仪器关机，断开所有充/放电线缆的状态下进
行，否则可能导致仪器或电池舱损坏。

1.4 安装电池要求

• 电池舱虽具有一定的反接保护措施，但电池必须按照极性（电池盖板上+，-标识）安
装，如下图所示。反装可能导致自检错误，长时间处在反接状态下可能带来电池舱损坏
的风险。

正极向上
负极向上

• 禁止安装非 18650 锂离子电池以外的任何电池，即使尺寸规格一致。

• 禁止将 16650、12700 等非 18650 尺寸锂电池使用转换装置安装在电池舱中。

• 锂电池装入后需要旋紧电池盖板。

• 电池舱需要安装初始电压值在 3.0 V~4.2 V，单体标称容量在 3000 mAh 至 3500 mAh

的同型号、同状态[1]的新锂离子二次电池（下文简称锂电池），电池参数要求请参见表
8.2: 电池性能要求 。

• 选择有安全保证的电池，否则极易起火、爆炸，带来不可估量的损失。由此产生的问
题，RIGOL 不予负责。

• 安装前后，务必认真检查电池舱，确保电池舱内没有任何异物，例如，水、金属片、易
燃标签等。

说明

[1]：同状态表示装入前，所有电池的电压差异需要在±50 mV(3.6 V~4.0 V)、±100 mV(3.0 V~3.6

V/4.0 V~4.2 V)之间。

 | 安全要求 | 

BatHolder138 用户手册

2

版权所有©普源精电科技股份有限公司



1.5 电池舱贮存要求

• 请在-10~50℃，相对湿度<80%（无结露）的环境下存放。

• 禁止在腐蚀性环境下存放。

• 禁止改装电池舱。

• 禁止重击电池舱或者将电池舱跌落在硬质地板上，否则外壳可能变形导致电池舱内部结
构损坏、无法取出电池或损毁内部电路导致起火或爆炸。

• 禁止将电池舱与裸露金属制品或金属颗粒一起存放，金属可能导致接口短路，或进入电
池舱内部导致电池舱损坏。

• 电池舱在装入电池贮存时，建议间隔 3 个月进行一次充放电循环或者补充电操作，或适
时检查电池电量，否则电池舱自放电将会导致电池电量用尽，导致电池舱复位，甚至电
池永久损坏。

• 若长时间不使用，建议取出电池。

• 电池舱内电池具有有效期，请根据电池说明书维护、保养和更换。

• 电池舱运输时，请粘贴锂电池运输标签，详见运输安全警示 。

1.6 电池舱废弃须知

• 电池舱废弃时需要手动将电池取下，锂电池为危险废弃物，请依据当地的法规进行处
置。

• 电池舱在无电池的情况下可以自行丢弃。

• 禁止通过焚烧等方式销毁电池舱，内部的电子部件在燃烧过程中可能产生有毒烟气，若
内部还存有电池，甚至可能导致爆炸，导致严重的人身伤害。

1.7 环境注意事项
以下符号表明本产品符合 WEEE Directive 2002/96/EC 所制定的要求。

本产品中包含的某些物质可能会对环境或人体健康有害，为避免将有害物质释放到环境中或危
害人体健康，建议采用适当的方法回收本产品，以确保大部分材料可正确地重复使用或回收。
有关处理或回收的信息，请与当地权威机构联系。

您可以点击 https://www.rigol.com/services/services/declaration 下载 RoHS&WEEE 认证
文件的最新版本。

 | 安全要求 | 
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2 产品特点
RIGOL 为部分型号仪器提供可拆卸的电池舱。安装电池舱后，当仪器未连接交流电源时，电
池舱将作为电源为仪器供电，在没有交流电源的区域（如现场使用）也能工作数小时，具体使
用时间与仪器型号有关。电池舱选件极大提升了使用的灵活性，让您的测试不再受场地限制。

电池舱具有以下特点：

• 最大支持 24 节标准 18650 电池。

• 支持外部充电器充电和主机充电两种充电方式。

• 具备常规的电池保护功能，包括过压保护、欠压保护、过流保护、短路保护、高温保
护、低温保护以及电池电压均衡功能。

 | 产品特点 | 
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3 文档概述
本手册用于指导用户了解 RIGOL BatHolder138 电池舱的功能、使用方法、操作注意事项
等。

提示

本手册的最新版本可登录 RIGOL 网址（http://www.rigol.com ）进行下载。

文档编号

UGN01000-1110

文档格式的约定

1. 按键

用图标表示前面板按键，如  表示“DEFAULT”按键。

2. 菜单

用“菜单文字（加粗）+字符底纹”表示一个菜单选项，如 基本设置 表示操作界面上的
“基本设置”选项，点击 基本设置 可进入“基本设置”的功能配置菜单。

3. 操作步骤

用箭头“>”表示下一步操作，如  > 辅助 表示点击  后，再点击 辅助 功能键。

 | 文档概述 | 
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4 一般性检查

1. 检查运输包装

如运输包装已损坏，请保留被损坏的包装或防震材料，直到货物经过完全检查且仪器通过
电性和机械测试。

因运输造成仪器损坏，由发货方和承运方联系赔偿事宜。RIGOL 公司恕不进行免费维修或
更换。

2. 检查整机

若存在机械损坏或缺失，或者仪器未通过电性和机械测试，请联系您的 RIGOL 经销商。

3. 检查随机附件

请根据装箱单检查随机附件，如有损坏或缺失，请联系您的 RIGOL 经销商。

 | 一般性检查 | 
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5 电池舱总览

6 5 4 3 2

1

图 5.1 电池舱前/后面板视图

1. 电池舱盖板

打开盖板以更换电池。

2. 螺孔

旋入电池舱支架的螺丝，固定电池舱与电池舱支架。

3. 连接器

- 连接激活工具以激活电池舱或为电池舱充电。

- 连接仪器后面板电池舱接口，连接后，您可以使用仪器配置电池舱、使用仪器（接入市
电）为电池舱充电或使用电池舱为仪器（未接入市电）供电。

4. Type-C 接口

连接外部设备对外供电，用电设备需支持 PD 3.0 协议。

5. LED 指示灯

指示电池舱电量和电池舱状态，请参见电量指示 。

6. 按键

- 电池舱在未连接主机且未连接电源的情况下，超过 120 s 会进入休眠状态，此状态下短

按[1]按键可激活 LED 指示灯并开启 11.66 V 输出。

- 通过长按[2]按键实现开机/关机。长按按键 2 s 以上，直到流水灯动画结束后松开按键完
成开/关机。开机和关机动画过程中释放按键则开机或关机进程终止（四个 LED 指示灯
同时闪烁），保持原来状态。

说明

[1]：短按指的是从按下到释放按键时间在 50 ms 至 700 ms 之间的按键事件。

 | 电池舱总览 | 
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[2]：长按指的是从按下到释放按键时间大于 2 秒的按键事件。

 | 电池舱总览 | 
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6 使用电池舱
本章介绍使用电池舱的基本操作，包括安装电池、安装电池舱、激活、自检、充电、管理电池
舱以及查看电池舱电量。

首次使用电池舱请执行以下步骤：

1. 自行购买符合要求的电池后，将电池安装到电池舱内（请参见安装电池 ）。

2. 将电池舱安装到您的仪器（请参见安装电池舱 ）。

3. 将仪器接入市电，完成电池舱的激活和自检（请参见激活 和自检）。

4. 自检通过后，方可正常使用。

6.1 安装电池
电池舱支持用户自行安装电池。安装电池请务必遵循安装电池要求 的规定，以避免受伤，并
防止损坏本产品或与本产品连接的任何产品。因违反注意事项进行操作所产生的问题，本公司
概不负责。

提示

电池舱出厂时未装配电池，首次使用前请按本节介绍自行安装。

要更换或安装电池，请执行以下步骤：

1. 断开电池舱与仪器或充电器的连接。拧松电池舱盖板的螺丝，移除电池盖板。

一旦电池盖板螺丝旋出后，电池舱自检状态将会复位，要继续使用电池舱，需要重新装入
符合规范的锂电池后重新执行激活和自检操作（请参见激活 和自检 ）。

2. 取出电池舱中的全部电池（如已安装电池）。

3. 按照下图顺序，从 1 号位置依次安装电池。电池舱中 6 个电池为一组（编号 1~6 为第一
组，编号 7~12 为第二组，编号 13~18 为第三组，编号 19~24 为第四组），锂电池必须
按组装入，至少需要安装完整的两组电池。

- 不装入完整的 4 组锂电池（如 2 组、3 组），将会导致电池组容量不足，仪器续航时间
下降。

- 仅装入一组锂电池无法使用电池舱。

- 安装的电池必须符合要求（请参见表 8.2: 电池性能要求 ），建议使用我司推荐的锂电
池型号以保证良好的使用体验（请参见表 6.1: 推荐的电池型号 ）。

 | 使用电池舱 | 
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图 6.1 电池安装顺序

4. 盖好电池盖板，拧紧盖板上的螺丝。

5. 请参见激活 、自检 内容，完成电池舱的激活及自检。

6. 激活和自检完成后可正常使用。

表 6.1 推荐的电池型号

电池型号 厂家

N18650CR 郑州比克电池有限公司

CMINR18650F9E 东莞市创明电池技术有限公司

6.2 安装电池舱
本节以 DHO4000 系列示波器为例，介绍如何将电池舱安装到您的仪器上。

注意

电池舱不支持热插拔，安装和取下电池舱需要在仪器关机、断开所有充电线缆的状态下进行，否则可能

导致仪器或电池舱损坏。

要安装电池舱，请执行以下步骤：

1. 按下图所示的方向，将电池舱安装进适配您机器的支架中，使支架的螺丝与电池舱的螺孔
对齐。

 | 使用电池舱 | 
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螺丝

螺孔

注意

为避免夹手或跌落，安装过程中请小心扶稳。

2. 向右拧紧支架两侧的螺丝，固定支架与电池舱。

3. 关闭仪器，并断开与电源的连接。向右拨动仪器后面板电池舱连接口的滑盖，打开连接
口。

4. 将安装好支架的电池舱贴近仪器后面板，调整方向，使电池舱支架下方固定脚插入固定
槽。

 | 使用电池舱 | 

版权所有©普源精电科技股份有限公司 BatHolder138 用户手册

11



5. 向前推动电池舱，使电池舱连接器插入仪器后面板的连接口，电池舱支架上方卡扣卡入卡
扣槽，完成安装。

6.3 拆下电池舱
本节以 DHO4000 系列示波器为例，介绍如何从仪器上拆下电池舱。

注意

电池舱不支持热插拔，安装和取下电池舱需要在仪器关机、断开所有充电线缆的状态下进行，否则可能

导致仪器或电池舱损坏。

要拆下电池舱，请执行以下步骤：

1. 关闭仪器，并断开仪器与电源的连接。

2. 如下图所示，双手从仪器后方扶稳电池舱，双手手掌同时按下电池舱支架上方的卡扣，取
下电池舱。
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注意

为避免伤手或跌落，请将仪器放置于平坦宽敞的操作台，并按照上图示意的拆卸手势操作。

3. 向左拨动仪器后面板电池舱连接口的滑盖，关闭连接口。

6.4 激活
电池舱在更换电池后，电池舱内部主供电路被切断，无法直接使用，需要安装在支持电池舱自
检的仪器上并接入市电，或使用电池舱激活工具进行激活。

使用激活工具激活电池舱

使用激活工具可在无市电的场景下激活电池舱，为主机供电。激活工具如下图所示。

图 6.2 激活工具

1. 激活工具按键。

2. Type-C 接口，用于连接电源。

3. 激活工具指示灯。

4. 激活工具连接器，用于连接电池舱。

要使用激活工具激活电池舱请执行以下步骤：
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1. 如下图所示，将激活工具与电池舱连接器正确连接。

2. 使用 USB Type-C 连接线连接支持 PD 3.0 协议的适配器（5V/3A、9V/3A、12V/3A）后
接入市电，或连接移动电源（5V/3A、9V/3A、12V/3A），激活工具指示灯亮起（红
色）。

3. 按下激活工具的按键开始激活。当激活工具指示灯变绿时，电池舱激活成功。

说明

使用激活工具激活电池舱后，电池舱仅可为主机供电。若想使用完整的充放电功能，请将电池舱连接到

主机并接入市电，完成完整的自检过程（请参见自检 ）。

图 6.3 连接激活工具

使用主机激活电池舱

参见安装电池舱 一节将电池舱正确安装在仪器上。将仪器接入市电，激活电池舱。

使用主机激活电池舱后，会自动进入自检流程（请参见自检 ）。

6.5 自检
电池舱成功激活后，需要安装在支持自检的仪器上并接入市电进行自检操作，待自检操作完成
后方可正常使用。自检的基本流程是使电池组完成一个充放电的过程，并在此过程中检查电池
是否正常。未自检的电池组仅能为未接入市电的仪器供电，无法使用其他功能。

要进行自检操作，请执行以下步骤：
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1. 参见安装电池舱 一节将电池舱正确安装在仪器上。

2. 将仪器接入市电。

说明

此时若电池舱未激活，则首先自动激活电池舱，随后进入自检程序；若电池舱已激活但未通过自

检，则进入自检程序。

3. 电池舱开始充电自检。电量充满后，自动进入放电程序（此过程需要保持仪器开机）。

4. 操作仪器直至电池电量耗至 40%左右（电压降至约 3.6 V），自检结束。自检成功后仪器
会弹出弹窗提示。

提示

• 自检过程需要较长时间，建议在仪器空闲时间进行。根据使用的电池型号和电量不同，此过程大

概需要 6~8 小时，具体时间可在电池舱信息 界面查看。

• 当电池舱激活后首次安装至主机并接入市电，会自动进入自检程序。当电池舱处于自检程序时，

界面右下电池图标显示为灰色  。

6.6 充电
您可以将电池舱安装到仪器上（接入市电）或连接外部充电器为电池充电。

注意

不要在低于 0℃（+32℉）或高于+40℃（+104℉）环境中对电池充电，否则会导致电池不完全充电甚

至损坏电池。

内部充电

支持电池舱供电的仪器带有内置的充电系统。仪器安装电池舱后，连接交流电源可以为电池舱
充电。

要使用仪器为电池舱充电，请执行以下步骤：

1. 将电池舱安装在仪器上（请参见安装电池舱 ）。

2. 接通仪器交流适配器的外部电源，电池舱 LED 灯闪烁，电池开始充电。

当仪器电源开启时，您可以通过仪器显示界面查看电池舱的电量。当仪器电源关闭时，您可以
通过电池舱的 LED 灯观察电池舱电量（请参见表 6.2: LED 灯状态指示—充电时 ）。

外部充电

电池舱支持使用激活工具进行充电。要使用激活工具充电，请执行以下步骤：

1. 将激活工具与电池舱连接器正确连接（如图 6.3 所示）。

2. 使用 USB Type-C 连接线连接支持 PD 3.0 协议的适配器（12V/3A）后接入市电，或连接
移动电源（12V/3A）。
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3. 电池舱的 LED 灯闪烁，电池开始充电。

电池充电时，您可通过电池舱的 LED 灯观察电池舱电量（请参见表 6.2: LED 灯状态指示—充
电时 ）。

提示

• 当电池舱同时连接仪器（接入市电）和外部充电器时，若仪器开机，则仅通过外部充电器进行充

电；若仪器关机，则仅通过仪器内部充电系统进行充电。

• 当电池舱同时连接仪器（未接入市电）和外部充电器时，电池舱可以在为仪器供电的同时，通过

外部充电器进行充电。

6.7 电量指示
电池舱充电和放电时，通过 4 个 LED 灯指示电池舱状态。

表 6.2 LED 灯状态指示—充电时

电池舱状态
LED 灯指示

说明
1 2 3 4

1%~25% 闪烁 - - - -

26%~50% 点亮 闪烁 - - -

51%~75% 点亮 点亮 闪烁 - -

76%~99% 点亮 点亮 点亮 闪烁 -

100% 点亮 点亮 点亮 点亮 -

错误 闪烁 闪烁 闪烁 闪烁 接入不符合规格的充电器

电池舱待机状态时，通过短按按键激活电池电量显示。

表 6.3 LED 灯状态指示—待机和放电时

电池舱状态
LED 灯指示

1 2 3 4
1%~25% 点亮 - - -

26%~50% 点亮 点亮 - -

51%~75% 点亮 点亮 点亮 -

76%~100% 点亮 点亮 点亮 点亮

6.8 管理电池舱
将电池舱正确安装到仪器后，可通过仪器查看电池舱信息和配置电池舱。本节以 DHO4000
系列示波器为例介绍如何通过主机管理电池舱。

点击仪器屏幕左下角的  > 辅助 > 电源管理，进入电源管理菜单。
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长续航模式

打开长续航模式后，仪器进入低功耗模式，可延长电池舱续航时间。

仪器在切换到电池供电时，会弹窗询问“检测到电池供电，是否进入长续航模式”，点击 是
打开长续航模式，点击 取消 则进入普通模式。

您也可以在电源管理菜单点击 长续航模式 项功能开关，选择打开（ON）或关闭（OFF）长续
航模式。该功能项在检测到电池供电时可用，否则置灰。

电池自检

除了在激活电池舱后的自动自检，您也可以手动执行自检过程。

将仪器接入市电，点击 电池自检 ，弹出提示框，点击 确认 开始电池舱自检过程。自检的详细
信息请参见自检 。

电池电量

此项显示电池舱的剩余电量。

您还可以通过屏幕右下的电池图标观察电池剩余电量和状态。

• 电池图标  中的数字为电池舱剩余电量。

• 当剩余电量低于 20%时，电池图标显示为红色。

• 当仪器连接交流电源为电池包充电时，电池图标显示充电标志。

• 当电池舱处于自检程序时，界面右下电池图标显示为灰色  。

续航时间

此项显示电池舱的剩余续航时间。

电池舱信息

点击 电池舱信息 ，打开如下图所示的电池舱信息图，您可通过此图查看指定位置的电池是否
安装、电池电压充/放电电流以及电池状态是否正常。此外，当电池舱处于自检过程或电池舱
出现错误时，会在此界面提示，如“注意：电池舱出现异常已锁定，电池温度异常”。各种异
常类型以及处理方法请参见故障处理 。
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7 故障处理
当电池舱出现异常时会被锁定，需要排除故障并重新通过自检后方可使用，异常类型会在电池
舱信息 界面进行提示。各种异常类型和自检不通过的处理方法如下：

1. 电池温度异常

请停止使用，确保电池舱处于合适环境温度下（0~40℃）。

2. 组内电池电压差异过大

请停止使用，并根据界面提示更换电压差异过大的电池，确保装入电池的电压、容量差异
符合要求。

电池初始电压差异
±50 mV (3.6 V~4.0V)

±100 mV (3.0 V~3.6 V/4.0 V~4.2 V)

电池容量差异 <5%×标称容量

3. 组间电池电压差异过大

请停止使用，并根据界面提示更换电压差异过大的电池，确保装入电池的电压、容量差异
符合要求（要求请参见故障“2”）。

4. 电池电压异常

请停止使用，并更换电压异常的电池，确保装入的电池初始电压符合要求（3.0 V~4.2
V）。

5. 充/放电电流异常、其他异常

请立即停止使用，并与 RIGOL 联系。

6. 自检不通过

a. 检查是否装入完整的两组或两组以上电池。

b. 检查是否符合安装电池要求 的要求。

c. 参考表 8.2: 电池性能要求 检查装入的电池是否符合要求。

d. 重新执行自检。

e. 如果仍然无法通过自检，请与 RIGOL 联系。
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8 规格参数

表 8.1 技术规格

特性 说明

电池类型 3.7 V 18650 标准锂离子二次电池

充电限制电压 4.2 V

输入电压、电流
12 V 9 A（仪器内部电源）

12 V 3 A（激活工具充电）

输出电压、电流
11.66 V 9 A max

Type-C PD 5V 3A/9V 3A/12V 3A/15 V 3 A max

充电方式 CC-CV 充电方式

表 8.2 电池性能要求

特性 说明

电池标称电压 3.7 V

电池充电截止电压 4.2 V

电池放电截止电压 2.5 V 至 2.75 V

允许充电电流 ≥1.5 A

允许放电电流 ≥5 A

电池初始电压 3.0 V 至 4.2 V

电池初始电压差异
±50 mV (3.6 V~4.0V)

±100 mV (3.0 V~3.6 V/4.0 V~4.2 V)

电池最大放电能力 >1C

电池最大充电能力 >0.5C

电池内阻 <70 mΩ

电池容量 3000 mAh 至 3500 mAh
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特性 说明

电池容量差异 <5%×标称容量

表 8.3 环境规范

特性 说明

环境温度

工作时 0~40℃

贮存
无电池：-30~60℃

有电池：-10~50℃

湿度

工作时
+30℃以下，≤90％相对湿度（无冷凝）

+30℃~+40℃，≤75％相对湿度（无冷凝）

贮存
无电池：60℃以下，≤90％相对湿度（无冷凝）

有电池：50℃以下，≤85％相对湿度（无冷凝）

海拔
工作时 3,000 米以下

贮存 15,000 米以下

表 8.4 机械规格（电池舱主体）

规格 说明

尺寸 235.5 mm（宽）×99.2 mm（高）×61 mm（深）

重量
不装电池：0.874 kg

装满电池：2.020 kg

 | 规格参数 | 

版权所有©普源精电科技股份有限公司 BatHolder138 用户手册

21



9 运输安全警示
请留意并妥善保管产品包装中附带的不干胶标签，在运输含有电池的电池舱的包裹前，请在包
裹表面粘贴此标签，并在联系方式位置中填写您的联系方式。

联合国 UN 编号 UN3481（危险类别：第 9 类）
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10 附录

10.1 附录 A：装箱清单

名称 数量

电池舱主体 1

电池舱支架 1

电池舱激活工具 1

电池舱保修卡 1

运输安全警示标签 2

10.2 附录 B：保修概要
普源精电科技股份有限公司（RIGOL TECHNOLOGIES CO., LTD.，以下简称 RIGOL）承诺其
生产仪器的主机和附件，在产品保修期内无任何材料和工艺缺陷。

在保修期内，若产品被证明有缺陷，RIGOL 将为用户免费维修或更换。详细保修条例请参见
RIGOL 官方网站或产品保修卡的说明。欲获得维修服务或保修说明全文，请与 RIGOL 维修中
心或各地办事处联系。

除本概要或其他适用的保修卡所提供的保证以外，RIGOL 公司不提供其他任何明示或暗示的
保证，包括但不局限于对产品可交易性和特殊用途适用性之任何暗示保证。在任何情况下，
RIGOL 公司对间接的，特殊的或继起的损失不承担任何责任。
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